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Abstract of DE1 9946379 
/he system to thread a web (3) through a 
papermaking or cardboard prodn, machine, 
where the leader strip is carried from the feed 
zone to the transfer zone at a machine station, 
has at least one guide roller (19) at the 
machine workstation. The mantle of the guide 
roller (19) has at least one groove and/or 
several openings (53), where the web leader 
strip passes over the mantle surface during the 
threading operation. The guide roller (19) is a 
hollow cylinder, where at least some of the 
surface openings (53) and/or groove zones 
open into the interior (55) of the guide roller. 
The groove(s) and/or openings (53) are held 
under suction or they carry a fluid or gas 
medium under pressure through them. The 
zone of the roller (19) mantle circumference 
vhich has the groove(s) and/or openings (53) 
.6 at least as large as the laying surface for the 
web leader strip, either at the edge of the roller 
(10) or at its center At least some of the 
mantle openings (53) which open into the 
interior of the guide roller are located in at 
least one groove. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

@ Maschine zur Herstellung und/oder Bearbeitung einer Materialbahn 



@ Es wird eine Maschine zur Hersteliung uncf/oder Bear- 
beitung einer Materialbahn (3), insbesondere Papier- oder 
Kartonbahn, mit einer Vorrichtung (1) zum Einfadein ei- 
nes Einfadeistreifens in eine zwischen einem Obernah- 
mebereich (5) und einem Obergabebereich (7) angeord- 
nete Bearbeitungsstation (9), wobei die Einfadel vorrich- 
tung den Einfadelstreifen wahrend des Einfadelvorgangs 
entlang des Bahnlaufweges fuhrt und wobei die Bearbei- 
tungsstation (9) wenigstens eine Leitwaize (19, 20, 29, 31) 
umfaBt, die zumindest in einem Umfangsbereich ihres 
Mantels, uber den der Einfadelstreifen zumindest wah- 
rend des Einfadelvorgangs gefuhrt ist, mindestens eine 
Rille und/oder mehrere Offnungen (53) aufwetst, vorge- 
schlagen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstellung und/ 
Oder Bearbeitung einer Materialbahn, insbesondere Papiers- 
oder Kartonbahn, gemaB OberbegrifF des Anspruchs 1. 

Aus der WO 98/56701 gehl eine Maschine der hier ange- 
sprochenen Art hervor, Sie umfaBt eine Vorrichtung zum 
Einfadeln eines von einer Materialbahn abgetrennten Einfa- 
delstieifens in eine Bearfoeitungsstation der Maschine, die 
wenigstens eine eine glatte MantelflSche aufweisende Leit- 
walze umfaBt, Uber die d^ Einfadelstreifen gefiihrt wird. Es 
hat sich gezeigt, daB beim Oberfiihren des Einfadelstreifens 
von einem der Bearbeitungsstation voigeordneten (Jbemah- 
mebereich in einen der Bearbeitungsstation nachgeordneten 
tJbergabebereich, das heiSt beim Einfadeln des Einfadel- 
streifens in den Bahnlaufweg der Materialbahn, eine sichere 
Fuhrung des Einfadelstreifens in dem Teil der Bearbeitungs- 
station, in den er bereits eingefadelt ist, nicht in alien Fallen, 
insbesondere nicht bei hohen Maschinenlaufgeschwindig- 
keiten, gewMhrleistet werden kann. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, cine Maschine der 
eingangs genannten Art zu schaffen, die auch bei einer ho- 
hen Maschinengeschwindigkeit eine sichere Fiihrung des 
beieits in die Bearbeitungsstatian eingefadelten Teils des 
Einfadelstreifens ermoglicht. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine Maschine mit den 
Merlanalen des Anspruchs 1 vorgeschlagen. Diese umfaBt 
eine Vorrichtung zum Einfadeln eines EinfadelsU-eifens ei- 
ner Materialbahn, beispielsweise Papier- oder Kartonbahn, 
in eine zwischen einem ttbemahmebereich und einem Uber- 
gabebereich der Maschine angeordneten Bearbeitungssta- 
tion. Die Ein^delvorrichtung fuhrt den Einfadelstreifen 
wahrend des Einfadelvorgangs entlang des Bahnlaufweges, 
das heiBt, innerhalb des Bahnlaufweges oder seitlich ver- 
setzt zum Bahnlaufiveg. Die Bearfoeitungsstation umfaBt 
mindestens eine Leitwaize, tiber die der Hnfadelstreifen ge- 
fuhrt wird. Die Leitwaize weist an einem Umfangsbereich 
ihres Mantels, iiber den der Ein^delstreifen zumindest wah- 
rend des Einfadelvorgangs gefiihrt ist, mindestens eine Rille 
und/oder mehrere Offhungen auf, in die die zwischen dem 
Walzenmantel und dem Einfadelstreifen eingequetschte 
Luftschicht entweichen kann. Dadurch kann der Aufbau ei- 
nes undefinierten LuftJdssens zwischen der Leitwaize und 
dem Einfadelstreifen, das zu einem Wandem des Einfadel- 
streifens zum Rand der Leitwaize oder in Richtung der Ma- 
schinenmitte fuhren kann, sicher vermieden werden. Die 
Rille kann in Umfangsrichtung oder in Langsrichtung der 
Leitwaize verlaufen. Sofcm die Leitwaize mehrere Rillen 
aufweist, kann zumindest eine der Rillen in Richtung der 
Drehachse der Leitwaize, also quer zur Maschinenlaufrich- 
tung, und wenigstens eine Rille in Umfangsrichtung der 
Leitwaize verlaufen. Die Offhungen konnen eine beliebige 
Form aufweisen, beispielsweise kreiszylindrisch. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB die Leitwaize hohlzylindrisch ausgebildet ist und daB 
zumindest einige der Offnungen und/oder der Rille in den 
Innenraum der Leitwaize munden. Die zwischen dem Wal- 
zenmantel und dem Einfadelstreifen eingequetschte Luft 
kann also direkt in den Innenraum der Leitwaize entweichen 
und von dort uber die Stimseite der Leitwaize aus dieser 
herausgeleitet werden. 

Bei einem besonders bevorzugten Ausftihrungsbeispiel 
der Maschine ist voigesehen, daB die Rille(n) und/oder die 
Offnungen mit einem Unterdruck oder mit einem unter 
Druck stehenden, fiussigen oder gasformigen Medium be- 
aufschlagbar sind. Die Leitwaize kann also an ein Geblase 
angeschlossen sein, das dem Innenraum beispielsweise Luft 
zufiihrt, die iiber die Rille(n) und/oder Offnungen an die Au- 



Benseite des Mantels der Leitwaize gelangt und dort zwi- 
schen dem Walzenmantel und dem EinfadelsU^ifen ein 
Luftkissen bildet, auf dem der Einfadelstreifen quasi 
"schwinunt". Hierdurch kann ein Anhaften des Einfadel- 
5 streifens am Walzenmantel vermieden und die auf den Ein- 
fadelstreifen wirkenden Reibungskrafte reduzieit werden. 
Bei einer entsprechenden Anordnung der Leitwaize inner- 
halb der Bearfoeitungsstation kann es vortdlhaft sein, daB 
die Rille(n) und/oder die Offhungen mit einem Unterdruck 
10 beaufschlagt werden, um den EinfSdelstreifen am Mantel 
der Leitwaize zu halten. Hierzu ist der Innenraum der Leit- 
waize mit einer Unterdruckeinrichtung verbunden. Bei einer 
weiteren Ausfuhrungsvariante ist vorgesehen, daB die Ril- 
le(n) und/oder die Offhungen in bestimmten Bereichen der 
15 Leitwaize mit einem unter Druck stehenden Medium, bei- 
spielsweise Luft oder Dampf, und in mindestens einem an- 
deren Bereich mit einem Unterdruck beaufschlagt werden. 
Der besaugte Bereich der Leitwaize kann -in Lau&ichtung 
des Einfadelstreifens gesehen- mit einem t)foeidruck foeauf- 
20 schlagten Bereich voigeordnet, nachgeordnet oder seitlich 
v^setzt, also qu^ zur Bahnlaufirichtung, dazu angeordnet 
sein. Die Beaufschlagung der Rille(n) und/oder Offnungen 
mit dem unter Druck stehenden Medium kann beispiels- 
weise im Ablaufbereich der Leitwaize, in dem derEinfadel- 
25 streifen vom Umfang der Leitwaize abgehoben und wegge- 
fUhrt wird, vorteilhaft sein. 

In bevorzugter Ausfuhrungsform ist der Umfangsbereich 
der Leitwaize, der die Rille(n) und/oder Offhungen auf- 
weist, im wesentlichen so groB wie der Anlagebereich des 
30 Einfadelstreifens an der Leitwaize. Das heiBt, die iibrigen, 
seitlich versetzt dazu angeordneten Umfangsbereiche der 
Leitwaize, iiber die der Rest der Materialbahn im normalen 
Beuieb der Maschine gefuhrt wird, kann der Walzenmantel 
eine glatte OberflSche aufweisen. Bei diesem Ausftihrungs- 
35 bdspiel kann die Beaufschlagung der Rille(n)/Ofln[iungen 
mit einem Unterdruck oder einem unter Druck stehenden 
Medium lediglich wahrend des Einfadelvoigangs vorgese- 
hen sein, wahrend im laufenden Betrieb der Maschine die 
Besaugung/Beblasung des Umfangsfoereichs deaktiviert 
40 sein kann. 

AuBerdem wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Maschine 
bevorzugt, das sich dadurch auszeichnet, daB der Umfangs- 
bereich, der die Rille(n) und/oder Offnungen aufweist, sich 
an einem Rand oder im wesentlichen in der Mitte der Leit- 
45 walze befindet. Der Einfadelstreifen kann also in der Mitte 
der Materialbahn aus dieser herausgetrennt oder an einem 
Rand der Materialbahn abgetrennt werden. 

Die Erfindung wird im foigenden anhand d^- 2^ichnung 
naher erl^utm. Es zeigen: 
50 Fig. 1 bis 4 jeweils eine Prinzipskizze eines Ausfuhrungs- 
bdspiels der erfindungsgemafien Einfadelvorrichtung, 

Fig. 5 einen Querschnitt durch ein Ausfuhrungsbeispiel 
einer Leitwaize und 

Fig. 6 einen Ausschnitt der in Fig. 5 dargestellten Leit- 
55 walze in einem Randbereich. 

Die im foigenden beschriebene Vorrichtung 1 ist allge- 
mein zum Einfadeln eines Einfadelstreifens oder einer Ma- 
terialbahn in einen Teil einer Maschine zur Herstellung und/ 
oder Bearbeitung der Materialbahn einsetzbar. Die Material- 
60 bahn kann beispielsweise von einer Papier- oder Karton- 
bahn, Kunststoff-Folie oder dergleichen gebildet sein. Rein 
beispielhaft wird im foigenden davon ausgegangen, daB es 
sich hier um eine Papiermaschine handelt, in der eine Pa- 
pierbahn hergestellt und/oder bearbeitet wird. Unter *'Bear- 
65 beitung" wird im Zusammenhang mit einer Papierbahn bei- 
spielsweise eine Veredelung, Beschichtung, ein Bedrucken, 
Streichen oder dergleichen verstanden. 
Fig, 1 bis 4 zeigen jeweils eine schematische Prinzip- 
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skizze eines Ausfuhrungsbeispiels der in der Papierma- 
schine angeordneten Einfadelvorrichtung 1 in verschiede- 
nen Positionen. Die Einfadelvorrichtung 1 dient zum "Qber- 
fuhren einer im folgenden allgemein als Materialbahn 3 be- 
zeichneten Papierbahn von einem Obemahniebereich 5 in 5 
einen tJbergabebereich 7 endang eines Bahnlaufweges. Im 
Zusammenhang mil der vorliegenden Erfindung wird unter 
"Bahnlaufweg" die durch Fiihrungs- und/oderBehandlungs- 
einrichtungen, beispielsweise Walzen oder GerSteflachen, 
vorgegebene Laufstrecke der Materialbahn 3 verstanden. 10 

In dem zwischen dem Oberaahmeberdch 5 und dem 
Obcrgabebereich 7 liegenden Tbil der Maschine ist eine Be- 
arbeitungsstation 9 angeordnet, die bei diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel eine Streichmaschine ist. Der Bearbeitungs- 
station 9 ist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel -in Laufrich- 15 
tung (Pfeil 11) der Materialbahn 3 gesehen- eine zweireihige 
Trockengruppe 13 vorgeordnet und eine einreihige Trocken- 
gruppe 15 nachgeordnet. Die von dem letzten TYockenzylin- 
der 17 der Trockengruppe 13, der im Obemahmebereich 5 
angeordnet ist, ablaufende Materialbahn 3 wird tiber Leit- 20 
walzen 19 umgelenkt und duich eine PteBeinrichtung 21 
hindurchgefuhrt, die mehrere, hier insgesamt zwei PreBwal- 
zen aufweist. Nach demDurchlaufen der PieBeinrichtung 21 
wird die Materialbahn 3 iiber weitere Leitwalzen 20 und 19 
einem Veredelungsaggregat 23 zugefuhrt, in dem ein 25 
Streichmedium auf die Materialbahn aufgetragen wird. An- 
schUeBend wird die Materialbahn 3 an einem Infrarottrock- 
ner 25 vorbeigefuhrt und durch einen zweiteiligen Luft- 
trockner 27 hindurchgeftihrt. Nach dem Lufttrockner 27 
wird die Materialbahn 3 iiber Leitwalzen 29 und 31 umge- 30 
lenkt und auf den ersten TVockenzylinder 33 der Trocken- 
gruppe 15 aufgefiihrt. Von dem Trockenzylinder 33 gelangt 
die Materialbahn 3 in den nachfolgenden Teil der Maschine. 
Die Materialbahn 3 wird innerhalb der Bearbeitungsstation 
9 beziehungsweise zwischen deren Leitwalzen, Trock- 35 
nungs- undBeschichtungseinrichtungen in einem freien Zug 
gefiihrt, das heiBt die Materialbahn 3 wird nicht von einem 
Transportband gesttitzt 

' Bd Inbetriebnahme der Maschineode einemBahn-" 
abriB wird ein Einfadelstreifen von der Materialbahn 3 ab- 40 
getrennt und durch die gesamte Maschine oder einen Teil 
der Maschine endang des Bahnlaufweges hindurchgeftihrt. 
Dieser Vorgang wird auch als Einfadeln bezeichnet Hierfur 
ist im Bereich der Bearbeitungsstation 9 die Einfadelvor- 
richtung 1 voigesehen, die im folgenden nMher beschrieben 45 
wird. 

Die Einfadelvorrichtung 1 umfaBt hier eine lediglich ein 
Fuhrungselemenl 35 aufweisende Fuhrung 37, die zum Fiih- 
ren einer Aufnahmeeinrichtung 46 entlang des Bahnlaufwe- 
ges dient. Das Ftihrungselement 35 ist bei diesem Ausfiih- 50 
rungsbeispiel von einem aus Metall oder einem vorzugs- 
weise aus hochfesten und hitzebestandigen Kunststoff be- 
stehenden Seil 39 gebildet, das zu einer endlosen Schlaufe 
verbunden ist, Altemativ kann das Ftihrungselement 35 
auch von mindestens einer Kette oder mindestens einem 55 
Band gebildet werden. Bei einem anderen bevorzugten Aus- 
fiihrungsbeispiel sind mindestens zwei Ftihrungselemente 
vorgesehen, beispielsweise zwei Seile oder ein Seil und eine 
Kette, die parallel oder zumindest im wesentlichen parallel 
in einem Abstand voneinander geftihrt werden. Die ge- 60 
schlossene Seilschlaufe wird bereichsweise tiber Umlenk- 
rollen 41 und endang des Bahnlaufweges, zum Beispiel tiber 
lose Seilscheiben, die auf Lagerzapfen der Leitwalzen 19, 
20, 29, 31 sitzen, tiber die gleichen Leitwalzen durch die 
IVockner 25, 27, das Veredelungsaggregat 23 und die PreB- 65 
einrichtung 21 gefiihrt, tiber die auch die Materialbahn 3 ge- 
ftihrt wird. Das Seil 39 ist mitteis eines Antriebs 43 wahl- 
weise in Richtung des Bahnlaufweges und in entgegenge- 



setzter Richtung mit unterschiedlichen, vorzugsweise ein- 
steUbaren Geschwindigkeiten verlagerbar. Der Antrieb 43 
umfaBt hier eine RoUe, tiber die das Seil 39 geftihrt ist, wo- 
bei die RoUe mit einem Drehmoment beaufschlagbar ist. 
Mit Hilfe des Antriebs 43 kann das mindestens eine Seil 39 
aus dem StiUstand heraus in beide Richtungen mit ge- 
wtinschterBeschleunigung auf eine voigegebene Geschwin- 
digkeit, zum Beispiel 5 m/sec, bewegt werden. 

Unterhaib des Ubeigabebereichs 7 ist eine Ablagestation 
45 ftir einen flexiblen Schlauch 47 vorgesehen, der an sei- 
nem freien Ende mit der Aufnahmeeinrichtung 46 und an 
seinem anderen -in den Fig. 1 bis 4 nicht dargestellten- Ende 
mit einer Weiterbehandlungseinrichtung verbunden ist, bei- 
spielsweise einem Auffangbehalter ftir die Materialbahn 
oder einer Entsorgungs- und/oder Recyclinganlage. Die 
Aufnahmeeinrichtung 46 weist eine mit dem Schlauch 47 
verbundene Aufnahmeoffnung auf. Der Schlauch 47 kann 
beispielsweise von einem flexiblen, beispielsweise aus Po- 
lyurethan (PU) bestehenden Spiralrohr gebildet und losbar 
mit dem mindestens einen Seil 39 verbunden sein; zum Bei- 
spiel kann er mit geeigneten -nicht dargestellten- Mitteln 
daran angeklemmt werden. 

Auf die Funktion der mit dem Schlauch 47 v^bundenen 
Aufnahmeeinrichtung 46 wird im folgenden anhand der Er- 
lauterung eines Oberfuhrungsvoiganges naher eingegangen. 
Bei Inbetriebnahme der Maschine oder nach einem Bahnab- 
riB wird die Materialbahn 3, nachdem sie von dem letzten 
Trockenzylinder 17 der Trockengruppe 13 abgelaufen ist, 
nach unten aus der Maschine herausgeftihrt und bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel in einen Auffangbehalter 49, einem so- 
genannten Pulper, aufgefangen. Mit Hilfe einer nicht darge- 
stellten Schneideinrichtung wird ein Ein^delstreifen von 
der Materialbahn 3, beispielsweise in deren Randbereich, 
abgetrennt, der zunacbst gemeinsam mit der Restbahn in 
den Auffangbehalter 49 ablauft. Bei einem anderen Ausfuh- 
rungsbeispiel ist voiges^en, daB der Einfadelstreifen von 
der Materialbahn 3 in einem - in Laufrichtung (Pfeil 11) der 
Materialbahn 3 gesehen - dem Ubemahmebereich 5 voige- 
"ordneten* Teil" der Maschine" abgetrennt' und die Restbahn ■ 
weggeleitet wird, so daB nur der Einfadelstreifen tiber den 
TVockenzylinder 17 in den Auffangbehalter 49 geftihrt wird. 
Das Seil 39 wird mitteis des Antriebs 43 in Richtung eines 
Pfeiis 51 verlagert. Dabei wird der an dem Seil 39 befestigte 
Schlauch 47 von der Ablagestation 45 nachgefuhrt. 

Die mit dem Schlauch 47 verbundene Aufnahmeeinrich- 
tung 46 wird nun aus der in Fig. 1 dargestellten Ruhepos- 
ition entlang des Bahnlaufweges in den tJbemahmebereich 
5 in eine Ubemahmeposition verlagert (Fig. 2). Die Uber- 
nahm^)osidon der Aufnahmeeinrichtung 46 befindet sich 
hier unterhaib des IVockenzyHnders 17, von dem die Mate- 
rialbahn ablauft und in den Auff angbeh^ter 49 gefiihrt wird. 
Bei einem anderen Ausfuhrungsbeispiel kann die Obemah- 
meposition auch oberhalb des Ttockenzylinders 17 liegen. 
AnschlieBend, also nachdem die Aufnahmeeinrichtung 46 
die tJbemahmeposition erreicht hat, wird zumindest der zu 
tiberfuhrende Tbil der Materialbahn 3, also der Einfadel- 
streifen, mit Hilfe einer nicht dargestellten Schneideinrich- 
tung quer zur Bahnlaufrichtung tiber die gesamte Breite von 
dem in dem Pulper ablaufenden Streifen abgetrennt und der 
neue Anfang des EinfadelsU^ifens in die Aufnahmeofifhung 
der Aufnahmeeinrichtung 46 geleitet, beispielsweise mitteis 
einer Luftstromung, einem Saugband (Fibron-Band), einem 
Coanda-Blech oder sonstigen Leiteinrichtungen. Von dort 
wird der Ein^elstrdfen durch den gesamten Schlauch 47 
zu einer Weiterbehandlungseinrichtung weggeftihrt. 

Die Obemahme des Einfadelstreifens kann beispiels- 
weise dann erfolgen, wenn die Aufnahmeeinrichtung 46 
sich im Stillstand befindet oder wahrend diese von dem Seil 
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39 verlagert wird. Nach der Obernahme des Einfadelstrei- 
fens wird das Seil 39 in Richtung eines Pfeils 53 verlagert, 
also in Richtung des Bahnlaufweges. Dabei erfolgt eine Mit- 
nahme des Schlauchs 47 und der Aufnahmeeinrichtung 46, 
wodurch der Einfadelstreifen iiberfuhrt und in die Bearbei- 
tungsstation eingefadelt wird. Die Verlagerungsgeschwin- 
digkeit der Aufnahmeeinrichtung 46 von dem Ubemahme- 
beieich 5 in den ttbeigabebereich 7 ist variieibar und wird 
derart gewahit, dafi der Einfadelstreifen sicher entlang des 
Bahnlaufweges gefiihrt wird. Dadurch, dafi der Einfadel- 
streifen vom tibemahmebereich zur Aufnahmeeinrichtung 
46 und von dieser durch den Schlauch 47 aus dem Bahnlauf- 
weg herausgefuhrt wird, kann eine Uberfiihrungsgeschwin- 
digkeit der Aufnahmeeinrichtung 46 realisiert werden, die 
bedeutend kleiner ist als die durch die Maschine vorgege- 
bene Geschwindigkeit des Einfadelstreifens. Der Teil des 
mit Maschinengeschwindigkeit laufenden Einfadelstreifens, 
der von der Aufnahmeeinrichtung 46 weg- beziehungsweise 
umgelenkt wird, wird also nicht in den Ubergabebereich 7 
iiberfuhrt. Es ist also moglich, daB die Materialbahn bei- 
spielsweise mit 2.000 m/min durch die Materialbahnhmtel- 
lungs- und/oder Bcarbeitungsmaschine gefiihrt wild, wah- 
rend die Oberfiihrungs-/ Einfadelgeschwindigkeit des Ein- 
fadelstreifens zum Beispiel nur 300 m/min betragt Da die 
Aufnahmeeinrichtung 46 den Einfadelstreifen aufhimmt 
und den aus dem Bahnlaufweg herausgefuhrten Teil des 
Einfadelstreifens durch den Schlauch 47 abfiihrt, ist eine 
langsame Uberfiihrung des Einfadelstreifens vom tJber- 
nahnie- in den Obergabebereich moglich, ohne daB wahrend 
des tiberfuhrungsvor^gangs die Maschinengeschwindigkeit 
reduziert werden muB. Durch das Abfiihren des uber die 
Aufnahmeeinrichtung in den Schlauch 47 geleiteten Teils 
des Einfadelstreifens, der eben nicht zum Ubemahmebe- 
reich gefiihrt wird, wird ein Auflaufen des Einfadelstreifens 
auf die Aufnahmeeinrichtung 46 aufgrund der Geschwin- 
digkeitsdifferenz zwischen Laufgeschwindigkeit der Mate- 
rialbahn und Oberfuhrungs-ZEinfadeigeschwindigkeit der 
Aufnahmeeinrichtung veimieden. Hierdurch kann trotz 
langsamer Cberfuhrungsgeschwindigkeit bei gleichzeitig 
hoher Maschinengeschwindigkeit der Langszug des Strei- 
fens auf einem gewiinschten Wert gehalten werden. 

In der in Fig, 3 dargestellten Position der Aufnahmeein- 
richtung 46 ist der Einfadelstreifen bereits bis an die der 
PreBeinrichtung 21 nachgeordnete Leitwalze 20 iiberflihrt 
Es wird deutlich, daB die Aufnahmeeinrichtung 46 derart 
gefiihrt wird, daB der Einfadelstreifen sowohl iiber die Leit- 
walzen 31, 29, 20, 19 als auch durch einen Spalt zwischen 
zwei Walzen gefuhrt beziehungsweise hindurchgefadelt 
werden kann. In der Darstellung gemSB Fig, 4 ist die Auf- 
nahmeeinrichtung 46 bereits bis in ihre Obeigabeposidon 
veifahren, in der der Einfadelstreifen an den orsten IVocken- 
zylinder 33 der IVockengruppe 15 iibergeben wird. Die 
Ubeigabe des Einfadelstreifens an den Trockenzylinder 33 
erfolgt bei diesem AusfUhrungsbeispiel dadurch, daB der 
Einfadelstreifen in den zwischen dem Trockenzylinder 33 
und einem dariiber gefiihrten Ttansportband 55 gebildeten 
Nip gefuhrt wird. Der Teil des Einfadelstreifens, der bereits 
von der Aufnahmevorrichtung erfaBt und durch den 
Schlauch aus der Maschine herausgefuhrt wurde, reiBt ab 
und der mil Maschinengeschwindigkeit bereits eingefadelte 
Teil des Einfadelstreifens, der noch nicht von der Aufnah- 
meeinrichtung erfaBt ist, wird gemeinsam mit dem TYans- 
portband 55 uber den Trockenzylinder 33 in den nachfol- 
genden Teil der Papiermaschine gefiihrt. Somit ist der l)ber- 
fuhrungsvoigang abgeschlossen, so daB die Aufnahmeein- 
richtung 46 in die in Fig. 1 dargestellte Parkposidon verla- 
gert werden kann, in der sie in einem solchen Abstand zum 
Bahnlaufweg angeordnet ist, daB eine StSrung des Ptodukti- 



onsprozesses und vorzugsweise eine Verunreinigung der 
Aufnahmeeinrichtung 46 vermieden werden. SchlieBlich 
wird der eingefadelte Streifen allmahlich verbreitert, bis die 
Materialbahn mit ihrer gesamten Breite durch die Maschine 
S gefiihrt ist. 

Es wild deutlich, daB der Einfadelstreifen erst dann voll- 
stSndig iiberftihrt beziehungsweise in die Bearbeitungssta- 
don 9 eingefadelt ist, wenn die Aufnahmednrichtung 46 die 
in Fig. 4 dargestellte Position erreicht hat Der von der Auf- 

10 nahmeeinrichtung 46 wahrend eines tlberfuhrungs-ZEinfa- 
delvor;gangs aus der Maschine, zumindest aber aus dem 
Bahnlaufweg herausgefiihrte Teil des Einfadelstreifens wird 
also nicht iiberftihrt, so daB fur diesen Teil die Bezeichnung 
"Einfadelstreifen" im eigentlichen Sinne nicht mehr zutref- 

15 fend ist Die Einfadelvorrichtung 1 zeichnet sich insbeson- 
dere durch eine hohe Funkdonssich^heit auch bei hohen 
Maschinengeschwindigkeiten wShrend des Obeifuhrens 
aus. 

Durch die anhand der Fig. 1 bis 4 beschriebene Knfadel- 

20 vorricbtung 1 kann der Einfadelstreifen mit einer Geschwin- 
digkeit vom Db^ahmebereich 5 in den Obergabebereich 7 
iiberftihrt werden, die wesentlich kleiner ist als die Maschi- 
nengeschwindigkeit, also die Laufgeschwindigkeit der 
durch die Herstellungs- und/oder Bcarbeitungsmaschine ge- 

25 fiihrten Materialbahn. Durch die sichere Fiihrung des Einfa- 
delstreifens mittels der Aufnahmeeinrichtung 46 kann ein 
AbriB des Einfadelstreifens wahrend des tjberfiihrungsvor- 
ganges praktisch ausgeschlossen werden, so daB die durch 
das t)berfuhren des Einfadelstreifens verursachten Ausfall- 

30 zeiten der Maschine nur gering sind. 

Aus dem oben Gesagten wird ohne weiteres deutlich, daB 
die Einfadelvorrichtung 1 auch zum tJberfiihren einer voll- 
standigen Materialbahn, beispielsweise Toilettenpapier, mit 
ihrer gesamten Breite eingesetzt werden kann und deren 

3S Verwendung nicht nur auf die tjberfiihrung/das Ein^eln 
eines Einfadelstreifens beschrankt ist. 

Mit Hilfe der Einfadelvorrichtung konnen auch Material- 
bahnen beziehungsweise Einfadelstreifen mit einer reladv 
geringen Festigkeit sicher iiberfuhrt werden. Die Einfadel- 

40 vorrichtung weist weiter den Vorteil auf, daB sie sowohl zur 
tjberfiihrung von sehr schmalen als auch besonders breiten 
Einfadelstreifen einsetzbar ist Vorteilhaft ist weiterfiin, daB 
bestehende Maschinen relativ einfach nachgeriistet werden 
konnen. SchlieBlich ermoglicht die Einfadelvorrichtung 

45 eine Automatisierung des Uberfuhrun^s-ZEinfadelvorgangs, 
so daB ein manueller Eingriff in den Uberfiihrungsvoigang, 
beispielsweise zur AusschuBentfemung, nicht erfoiderlich 
ist 

Fig. 5 zeigt ein Ausftihrungsbeispiel der Leitwalzen 19, 

50 20, 29, 31 im Querschnitt. Die Leitwalze ist bei diesem Aus- 
ftihrungsbeispiel hohlzylindrisch ausgebildet und weist ei- 
nen Mantel 51 auf, in den iiber den Umfang verteilt eine An- 
zahl Offiiungen 53 eingebracht sind, die eine Verbindung 
zwischen der AuBenseite des Mantels 51 und einem Innen- 

55 raum 55 der Leitwalze herstellen. Die Offhungen 53 sind 
hier von Bohrungen gebildet Im Innenraum 55 der Leit- 
walze ist ein feststehend angeordneter Luflleitkasten 57 vor- 
gesehen, der bei diesem AusfUhrungsbeispiel mit einer nicht 
dargestellten Blasluftzufiihrung verbunden ist, mit deren 

60 Hilfe unter Druck stehende Luft vom Innenraum 55 an die 
AuBenseite des Mantels 51 gefiihrt werden kann, wie mit 
Pfeilen 59 angedeutet. Dadurch bildet sich zwischen der 
Materialbahn 3 imd der AuBenseite des Mantels 51 ein Luft- 
kissen, auf dem der von der Materialbahn 3 abgetrennte Ein- 

6S f^elstreifen schwimmt, also getragen wird, was dne si- 
chere Fuhrung ermoglicht Der Luftverteilkasten 57 er- 
streckt sich hier rein beispielhafl uber einen Umfangsbe- 
reich von zirka 130**. Die GroBe des mit einem Blaslufl- 
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Strom beaufschlagbaren Bereichs ist durch eine entspie- 
chende Abwandlung des Luftverteilkastens 57 variierbar. 

Bei einem anderen, nicht daigestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist der Luftverteilkasten 57 mit einer Unterdruckein- 
richtung verbunden, so daB die AuBenseite der Leitwalze S 
besaugbar ist, wodurch eine Luftstromung von der AuBen- 
seite in den Luftverteilkasten 57 erzeugt wird, Dadurch wird 
der Ein^elstreifen am Mantel 51 der Leitwalze definiert 
gehalten, was insbesondere bei einer bohen Laufgeschwin- 
digkeit der Materialbahn 3 beziehungsweise des Einf^el- 10 
stieifens eine sicheie FtUirung erm5glicht. 

Fig. 6 zeigt einen Ausschnitt des in Fig. 5 dargestellten 
AusfUhningsbeispiels der Leitwalze 19, 20, 29, 31 in einem 
Randbereich. Es ist ersichtlich, daB der Umfangsbereich des 
Mantels 51, in dem die Offiiungen 53 angeordnet sind, rela- 15 
tiv schmal ist, vorzugsweise im wesentlichen so groB wie 
die Breite des Einfadelstreifens. Bei einem anderen, in den 
Figuren nicht dargestellten AusfUhrungsbeispiel, sind die 
Offnungen 53 iiber die gesamten Lange und den Umfang der 
Leitwalze verteilt, so daB im normalen Betrieb der Maschine 20 
auch eine Besaugung der Leitwalze moglich ist beziehungs- 
weise ein Luftkissen zwischen der Materialbahn 3 und dem 
Mantel 51 der Leitwalze erzeugt werden kann. 

In Fig. 6 ist femer eine Seilscheibe 61 fiir das Fiihrungs- 
element 35 vorgesehen, die auf einem Lagerzapfen 63 der 25 
Ldtwalze frei drehbar gelagert ist. 

In dem Umfangsbereich der Leitwalze, in dem der Einfa- 
deistreifen am Mantel der Leitwalze anliegt, kann anstelle 
der Offnungen 53 oder zusatzlich zu den Ofifnungen minde- 
stens eine in Umfangsrichtung oder in Langsrichtung der 30 
Leitwalze verlaufende Rille vorgesehen sein, die gegebe- 
nenfalls besaugbar oder mit einem unter Druck stehenden 
Medium zumindest abschnittsweise beaufschlagbar ist. 
Denkbar ist auch, daB zumindest einige der Offnungen 53 in 
dieser Rille angeordnet sind. Bei einem weiteren Ausfuh- 35 
rungsbeispiel der Leitwalze 19, 20, 29, 31 wird auf einen 
Luftverteilkasten 57 verzichtet, das heiSt, die Offnungen 53 
und gegebenenfaUs die mindestens dne Rille werden nicht 
besaugt oder mit Blasluft beaufschlagt. Die zwischen der 
Materialbahn 3 und der AuBenseite des Mantels 51 einge- 40 
quetschte Luft wird durch die OflFnungen 53 und gegebenen- 
faUs Abschnitte der Rille in den Innenraum 55 der Leitwalze 
abgefiihrt, so daB ein Aufbau eines unkontrollierten Luftkis- 
sens zwischen der Leitwalze und dem Einfadelstreifen si- 
cher vermieden werden kann. 45 

Um ein zwischen dem Mantel und der Materialbahn ein- 
gequetschten Luft gebildetes Luftkissen zu vermeiden, ist 
bei einem vorteilhaften, in den Figuren nicht dargestellten 
Ausftihrungsbeispiel vorgesehen, daB die Offnungen 53 und 
gegebenenfaUs die RiUe keine Verbindung zum Innenraum 50 
55 der Leitwalze aufweisen. Diese sind also randofifen aus- 
gebildet Die zwischen Materialbahn und Leitwalze einge- 
quetschte Luft kann in die Offnungen und die RiUe entwei- 
chen, so daB sich kein Luftpolster zwischen Materialbahn 
und Leitwalze aufbauen kann. 55 

AUen Ausfiihrungsbeispielen der Leitwalze 19, 20, 29 
und 31 ist gemeinsam, daB eine sichere Fuhrung des Einfa- 
delstreifens wahrend des DberfUhrungsvorgangs gewahrlei- 
stet werden kann, indem eine kontroUierte Blasluftzufiih- 
rung, eine Besaugung der MantelauBenseite und/oder eine 60 
gezielten Weiterleitung der in den Spalt zwischen dem Man- 
tel 51 der Leitwalze und den auf die Leitwalze gefuhrten 
Einfadelstreifen eingeschleppten Luft erfolgt. 

Patentanspriiche 65 



tonbahn, mit einer Vorrichtung (1) zum Einfadeln eines 
Einfadelstreifens in eine zwischen einem tjbemahme- 
bereich (5) und einem tJbergabebereich (7) angeord- 
nete Bearbeitungsstadon (9), wobei die Einfadelvor- 
richtung den Einfadelstreifen wahrend des Einfadel- 
vorgangs entlang des Bahnlaufweges fiihrt und wobei 
die Bearbeitungsstadon (9) wenigstens eine Leitwalze 
(19, 20,29, 31) umfaBt, die zumindest in einem Um- 
fangsbereich ihres Mantels, iiber den der Einfadelstrei- 
fen zumindest wahrend des Einfadelvoigangs gefuhrt 
ist, mindestens eine RiUe und/oder mehrere Offnungen 
(53) aufwcist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Leitwalze (19, 20,29, 31) hohlzylindrisch 
ausgebildet ist und daB zumindest einige der Ofiftiun- 
gen (53) und/oder Bereiche der RiUe(n) in den Innen- 
raum (55) der Leitwalze (19, 20, 29, 31) miinden. 

3. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die RiUe(n) und/oder 
die Offnungen (53) mit einem Unterdruck oder mit ei- 
nem unter Druck stehenden, fliissigen oder gasfbrmi- 
gen Medium beaufschlagbar sind/ist 

4. Maschine nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Umfangsbereich 
der Leitwalze (19, 20, 29, 31), der die Rille(n) und/oder 
Offnungen aufweist, im wesentUchen so groB ist wie 
der Anlagebereich des Einfadelstreifens an der Leit- 
walze (19, 20,29, 31). 

5. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Umfangsbereich 
sich an einem Rand oder im wesentlichen in der Mitte 
der Leitwalze (19, 20,29, 31) befindet. 

6. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest einige der 
in den Innenraum mtindenden Offnungen (53) in der 
wenigstens einen RiUe angeordnet sind. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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